Zatgcznik nr 1 do SWZ

1. Przedmiotem zamdwienia jest kompletna dostawa, montaz, uruchomienie oraz
przeszkolenie w zakresie kraty zgrzebtowej (1 szt.) i prasoptuczki skratek (1 szt.) w
budynku kratowni na Oczyszczalni Sciekéw w Watczu ul. Wronia.

Szczegdétowe wymagania techniczne i formalne w zakresie dostawy w/w urzadzen
zawarte zostaty w dalszej czesci opisu zamoéwienia.

2. Wymagania techniczne i technologiczne w zakresie dostawy urzadzen:
Kompletna dostawa (instalacja) powinna sktadac sie z nastepujacych elementdw:
a) krata zgrzebtowa - 1 szt.,
b) prasoptuczka skratek — 1 szt. wraz systemem wyrzutu skratek do kontenera
umiejscowionego na zewnatrz budynku kratowni — 1 komplet,
c) system sterowania — 1 komplet

Wszystkie dostarczone urzadzenia powinny byé wykonane zgodnie z normami: ISO 9001,
ISO 3834-2, PN-EN 1090-2

3. Szczegétowe minimalne wymagania techniczne dla urzadzen:

A: Krata zgrzebtowa — 1 szt.

a) przeswit: 3 mm (szczelina) +/- 10%,

b) szerokos¢ kraty dostosowana do kanatu o szerokosci 1000 mm i gtebokosci 1580
mm,

c) wydajno$¢ kraty: od 0 m*/h do 1000 m*/h,

d) kat nachylenia kraty: pomiedzy 50 + 55°,

e) wysokos¢ wylotu skratek z kraty dostosowana do prasoptuczki skratek,

f)  ksztatt pojedynczego elementu cedzgcego rusztu w przekroju w ksztatcie trapezu
o wymiarach 6,5 x 3,5 mm +/- 10%,

g) koto zebate w strefie sciekdw wyposazone w tozyska ceramiczne nie wymagajgce
smarowania,

h) szerokos¢ czynna kraty (szerokosc¢ rusztu cedzacego kraty): min 770 mm,

i)  wszystkie urzadzenia majace kontakt ze $ciekami/skratkami wykonane powinny
by¢ ze stali nierdzewnej nie gorszej niz AlISI 316L (DIN 1.4404) (za wyjatkiem
armatury, napedu i tozysk) poddane w catosci pasywacji poprzez zanurzanie w
kapieli kwasnej. Nie dopuszcza sie pasywacji natryskowe;.

j)  tancuchy powinny by¢ wykonane z:

- ptytki zewnetrzne i wewnetrzne: min. stal AISI 316L (DIN 1.4404),

- sworznie i tuleje: min. AISI 431 (DIN1.4057),

- rolki tancucha z tworzywa sztucznego: PA (poliamid) lub réwnowaziny
materiat, brak koniecznosci stosowania wymiennych prowadnic/toréow
jezdnych dla taricucha wykonanych z tworzywa sztucznego.

k) elementy zgarniajgce skratki z rusztu cedzgcego: szczotka z wtéknem z tworzywa
sztucznego oraz zgrzebto (ptaskie) zgarniajagce wykonane z mosigdzu lub
rownowazne materiaty,

[) pomiar poziomu S$ciekdow: sonda radarowa montowana przed kratg, mozliwosé
wprowadzenia zmian poziomu uruchamiania krat z panela sterowniczego,




m)

automatyczne smarowanie gornych tozysk na wale kraty, wymienne kartridze o
objetosci min. 10 cm3 — 2 szt., zasilanie bateria, mozliwo$é zmiany nastaw ilosci
dozowanego smaru.

Pozostate wyposazenie i funkcje kraty:

n)

o)
p)
a)
r)
s)
t)
u)

powyzej rusztu blacha wykluczajgca mozliwos¢ zakleszczania sie wynoszonych
skratek,

otwory rewizyjne umozliwiajgce rozpiecie taricucha od zewnetrznej strony kraty;
mozliwos¢ pracy rewersyjnej w przypadku zablokowania,

czujnik potozenia zgrzebfa,

uktad kontroli momentu obrotowego wyposazony w czujnik,

pokrywy zamykane na kluczyk/zatrzask,

zabezpieczenie napedu kraty - minimum IP 65,

moc napedu kraty nie wiecej niz 1,1 kW IE3.

B. Prasoptuczka skratek — 1 szt. wraz systemem wyrzutu skratek do kontenera

umiejscowionego na zewnatrz budynku kratowni — 1 komplet

a)
b)

c)
d)
e)

f)
g)

h)
i)
j)
k)
1)

odbidr skratek z kraty,

wydajnos¢ nominalna gwarantujgca uzyskanie efektéw prasowania: minimum
2,4 m’/h,

maksymalna wydajnos¢: do 4,0 m*/h,

wymagana sucha masa po wyptukaniu i sprasowaniu: min. 35 % sm,

turbulentne ptukanie skratek z wykorzystaniem wirnika vortex (parametry
wirnika: vortex, moc min. 6 kW, naped wirnika IP min 68, min 1400
obrotéw/min),

brak punktéw smarnych (tozyskowanie slimaka w przektadni),

pomiar zuzycia S$limaka/prowadnic wyposazony w czujnik i automatyczng
sygnalizacje,

przenosnik slimakowy z watem centralnym, naped w zabezpieczeniu IP min 65,
szczotki na obwodzie $limaka tylko ponad perforacja,

czujnik poziomu wody ptuczacej w leju,

spust poptuczyn z zaworem kulowym z napedem elektrycznym,

lej zasypowy prasoptuczki wyposazony w drzwiczki kontrolne zamykane na
kluczyk oraz przelew awaryjny,

automatyczne ptukanie strefy prasowania,

odwodnienie koryta na catej powierzchni w strefie wlotu skratek, perforacja
koryta skratek RV 5/10, perforacja strefy prasowania: otwory 5 mm (+/- 10%),
srednica Slimaka: min 259 mm,

$rednica watu $limaka: min 88,9 mm o grubosci scianki min 5 mm,

grubos¢ blachy: lej zasypowy, rynna prowadzgca $limak: min 3 mm,

grubos¢ blachy rury wynoszacej skratki: min 2,5 mm,

grubosc¢ topatek slimaka: w strefie zatadunku: min 10 mm, w strefie prasowania:
min 20 mm, ostatni zwdj Slimaka w strefie prasowania utwardzony na
powierzchni min 25% Hardface CNV - 65 HRC,

dtugosc strefy prasowania: min. 100 mm,

prowadnice w strefie prasowania o grubosci min. 10 mm dodatkowo utwardzone
Hardox 400-48 HRC,
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v) rozdzielacz wyposazony w dwa elektrozawory przystosowane do wody o
dopuszczalnej wielkosci czgstek do < 800 um , zabezpieczenie IP min. 65, przed
elektrozaworami nalezy zastosowac zawory reczne,

w) rura wynoszacg skratki powinna sie rozszerza¢é w kierunku wylotu (czes¢
wznoszgca),

X) zrzut skratek do kontenera (lokalizacja wskazana na rysunku nr 1).

Wykonanie materiatowe prasoptuczki skratek: stal nierdzewna min 1.4404 (AlISI
316L), (za wyjatkiem armatury, napedow i tozysk) pasywowana w catosci w kwasnej
kagpieli. Nie dopuszcza sie pasywacji natryskowej.

Ostatni zwdj Slimaka utwardzony na powierzchni minimum % Hardface CNV - 65
HRC, prowadnice w strefie prasowania dodatkowo utwardzone Hardox 400-48 HRC.

C. System sterowania - 1 szt. (dla kompletu urzadzen)

System wyposazony we wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy

instalacji:

a) sterowanie kratg zgrzebtowg,

b) sterowanie prasoptuczka skratek,

¢) radarowy pomiar poziomu przed kratg — 1 szt.,

d) sterownik,

e) panel obstugowy graficzny LCD we frontowej $cianie szafki o przekatnej min 7”7,

f)  wytgcznik gtéwny,

g) licznik godzin pracy kazdego napedu,

h) zegar sterujacy,

i) system komunikacji (komunikacja sieciowa Profibus DP),

j)  wykonanie materiatowe obudowy szafy: stal nierdzewna 1.4301, zabezpieczenie
min. IP 66

k) mozliwos¢ awaryjnej pracy z pominieciem sterownika dla kazdego napedu
(zataczanie reczne z przetacznikdw)

4. W ramach catosci prac nalezy wyceni¢ i wykonac:

a)

b)

Demontaz obecnej kraty zgrzebtowej oraz prasoptuczki skratek. Obecne urzadzenia
nalezy zdemontowaé w catosci i ztozy¢ w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego w
odlegtosci nie wiekszej niz 100m od obiektu kratowni.

Przebudowe doprowadzadzenia wody ptuczgcacej do prasoptuczki skratek. Obecna
prasoptuczka posiada zasilanie w wode, rurociggiem PP o srednicy 20mm.
Przebudowe zasilania szafy sterowniczej. Obecnie zainstalowana krata posiada szafe
sterowniczg na Scianie, wewnatrz budynku kratowni, z ktérej przepustem kablowym
doprowadzono sygnaty do kraty i prasoptuczki. W zatgcznikach nr 5 i 6 do SWZ
wskazano obecne potfaczenia kablowe w kratowni oraz archiwalng dokumentacje
technologiczng obiektu kratowni.
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Zatgcznik nr 2 do SWZ

5. Wymagania formalne:

Do oferty nalezy dotgczyc¢:

a) rysunek instalacji wraz z kartami katalogowymi urzadzen wchodzacych w jej
sktad,

b) algorytm sterowania potwierdzajgcy automatyczng prace uktadu zgodnie z
wymaganiami opisu zamdéwienia (zatacznik nr 1 do SWZ),

c) oswiadczenie producenta o zabezpieczeniu antykorozyjnym urzadzenia metoda
pasywacji zanurzeniowej,

d) certyfikaty ISO 9001 oraz 14 001 (w przypadku gdy proces pasywacji prowadzony
jest poza zaktadem produkcyjnym i wymaga sie, aby proces ten byt wykonany w
takze w zaktadzie posiadajgcym certyfikat ISO 14 001, aby wyeliminowaé
negatywny wptyw procesu na Srodowisko),

e) opis techniczny urzadzen z uwzglednieniem parametréw silnikéw, rodzaju
materiatdw, z ktérych wykonane zostato urzadzenie.

Nie dopuszcza sie zastosowania urzgdzen prototypowych.
Krata i prasoptuczka skratek powinny pochodzi¢ od tego samego producenta i powinny
tworzy¢ jeden uktad technologiczny.

6. Informacje dodatkowe:

Roboty budowlane polegajgce na wykonaniu otworu w S$cianie dla systemu wyrzutu
skratek do kontenera umiejscowionego na zewnatrz budynku kratowni wykonane
zostanie staraniem wiasnym Zamawiajgcego. Do obowigzkéow wykonawcy nalezato
bedzie wykonanie rozet uszczelniajgcych przejscie. Wykonawca dostarczy
Zamawiajgcemu rysunek techniczny przenosnika w terminie 3 m-cy od daty podpisania
umowy.



